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¢ Automation e Software ¢ Drives

Automatisation d’une fonderie

L’automatisation réussie d'une fonderie requiert des
solutions d’ingénierie innovatrices combinant le controle
de procédé en temps réel, le contréle de machine, la

manutention et la gestion des stocks et de I'information.

En utilisant la grande variété de produits de solutions
d’intégration de la famille Rockwell Automation, Les
contréles 1.S.I  ont permis a Grenville
Castings Ltd de réaliser et d’'opérer une
des fonderies les plus automatisée en

Amérique du Nord.

L'usine est composée de 4 cellules de

production identiques capable de former des milliers de
piéces moulées par jour. Les contréleurs SLC5/05 furent
sélectionnés pour effectuer le contrdle, RSView32 pour
visualiser le procédé sur le plancher et RSBizWare pour

gérer les données manufacturiéres.

Chagque cellule est composée de 2 machines acoulée a
basse pression contrélées par un contréleur SLC5/05 et
RSView32 fonctionnant sur un ordinateur industriel de la
série 6180 installés dans des armoires de commande
sur mesure.

Un contrdleur dédié est utilisé pour l'interface avec le
robot et 'impression automatique du numéro de série de

la piece moulée. Une station locale de RSView32
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permet al'opérateur d’effectuer un controle de qualité en
temps réel et de suivre les pieces moulées achaque

étape de production.

Un test au rayon X ainsi qu’un traitement thermique pour

la force sont appliqués achaque pieces moulées avant

la livraison au client. Tous les équipements de controle
sont reliés entre eux a l'aide d’un
réseau Ethernet.

Un serveur utilise RSBizware Historian
de

données de procédé et la création de

pour [I'échange bi-directionnel
rapports de production sur mesure permettant aux
usagers de visualiser les causes réelles de temps
d’arrét, mesurer les pertes par cause, l'efficacité de

l'usine et analyser les données along terme.

RSWEBServer

production en temps réel aux usines d’Europe et

permet l'accés aux données de

d’Amérique du Sud.

Les outils de Rockwell Automation ouvrent la voie a
lintégration compléte, du plancher de l'usine aux
bureaux administratifs, en réduisant les rejets et en
augmentant la productivité, permettant ainsi a Grenville
Castings Ltd de se positionner parmi les leaders sur

I'échiquier du marché global actuel.



